GIoR FICHE TECHNIQUE
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ol % ™ -Barre ronde brute (fonderie)
N> ﬂ @ N -Décolletage
SO / -Découpage
NN -Estompage
-Ebavurage
-Grenaillage
Y 77 -Usinage
Y // 7/ - Y -Nettoyage
-Emballage
Caractéristiques générales: Caractéristiques chimiques CW 617N(CuZn 40Pb2):
Fabricant Roccc?rL_jRIoi’ron Elément Pb In Fe | Cu | Ni | Al IMn| Sn | autre
Désignation femelle Max: 25| .. [03]59 [03][005../03] 0.2
. . Min: 1.6 |reste | ... | &7 .
Utilisation Plombrie générale
Raccord O
Type compression
Forme Coude 90° i
Montage A visser Caracteristiques physiques:
Diametre entrée 1/2 R— — E— R ’r
Diamet ti 1/2 . e doif pas présenfer aucun signe de fuitfe ou de déformatfion
IOLrQrewgrSesL?rr = 39 {nm Pression inferne permanente (suit la norme EN 1254-2)
R a n F T Etanchéité Le corp du raccord ne doit pas présenter aucun signe apparent de
accoraemen emele fuite (suit la norme EN 1254-2 ISO 228-1)

: Znd : Résistance a la L'assemblage doit supporter la force de traction sans étre séparé et
::S\zr;mandailons generales de mise en traction sans aucun signe de fuite (suit la norme EN 1254-2 ISO 228-1)
“Etanchéité par joint plat. Résistance & haute - ]

Serrage a clé plate en évitant tout températeure Sulf la norme EN 1254-2
exces(couple recommandé 30N/m). Epaisseur de paroi| L'épaisseur minimale de paroi au niveau du filetage d'interface doit
- Ne pas raccorder un filetage conique sur un filetée étre exprimée selon I' EN 1254-2 et ISO228-1

taraudage cylindrique.
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